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DINSE, tüm kaynak işlemi için güvenilir ortağınızdır.
Bizimle iletişime geçin ve bugün kişisel danışmanlık için randevu alın!
Sizinle birlikte uygulamanız için en iyi çözümü bulacağız.
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KISA ÖZET

FARKI SAĞLAYAN DETAYLAR

DIX.M manuel güç kaynaklarının tasarımı, 
günlük süreçlere mükemmel uyum sağlamak ve 
kaynakçıya çalışmalarında mümkün olan en iyi 
desteği sağlamak için titizlikle tasarlanmıştır.
Bunlar arasında, diğer şeylerin yanı sıra, girişim 
çizgisi bulunmayan metal muhafazanın sağlam ve 
yüksek kaliteli işçiliği, sabit ve renkli ekran kapağı 
başlıkları veya
tüm kontrol elemanlarının erişilebilirliği.
Tüm DINSE güç kaynakları, mükemmel bir güç 
aktarımı sağlamak için orijinal DINSE soketleri ile 
donatılmıştır.

KULLANIMI KOLAY

Açıkça yapılandırılmış kontrol panelleri
DINSE manuel güç kaynakları DIX.M
cihazların sezgisel çalışması. İlgili tüm kaynak 
parametreleri bir anda belirlenir.

Yenilikçi kaynak yazılımı sayesinde
Daha az deneyimli bir kaynakçı bile hızlıca
ve kolayca yüksek kaliteli kaynaklar üretin.

+49 (0)40 / 658 75 – 255 DIX.M@dinse.eu dinse.eu/dixm

DIX.M

  90 A, 100%   150 A, 20%
100 A, 100%   150 A, 30%
100 A, 100%           180 A, 20%
110 A, 100%          180 A, 20%

DIX GO 1106.M C
DIX GO 1206.M 
DIX GO 1206.M C
DIX GO 1306.M

Ø 4 mmØ 2 mm

Manuel kaynak için GÜÇ KAYNAKLARI
V.1

Uzman satıcımız:

İSİM YÖNLENDİRME

DIX TIG GO 1906.M HF

DINSE kaynak sistemleri, en yüksek 
hassasiyet, sahada kanıtlanmış uzun 
ömür ve özel güvenlik ile karakteri-
zedir. DIX kısaltması, DINSE kalite 
standartlarımızı temsil eder ve uzun 
yıllar boyunca tüm endüstri için bir 
referans noktası olmuştur.

Bu noktada kaynak işleminizi seçin. 
Temel elektrot çubuğuna sahip Manuel 
Metal Ark (MMA) işlemidir. Bu prosedür 
için özel etiketleme yoktur. Tüm DIX PI 
makineleri öncelikli olarak MIG / MAG‘da 
kaynak yapar. DIX TIG cihazları TIG 
süreci için özel olarak geliştirilmiştir.

Tüm GO 
modellerimiz 

portatif makine-
lerdir.

% 60 çalışma döngüsün-
de 190 amper. İlgili per-

formans sınıfını bir bakışta 
görebilirsiniz.

Ürün adının son basamağı, özel işlevler ve belirli özellikler 
anlamına gelir. Bunlar yüksek frekanslı ateşleme (HF), dar-
beli kaynak (PULSE) veya alternatif akım kaynağı (AC / DC) 
içerir. Örneğin, DIX GO.M C modellerimiz selüloz elektrotların 
kaynağı için de uygundur.

M modellerimiz manu-
el kaynak için tasarlan-

mıştır.

Ürün isimlerimize dayanarak, aradığınızı bir bakışta 
bulabilirsiniz: Hangi süreçte kaynak yapabilirim? the 
name Bizim ad navigator yardımı ile ihtiyaçlarınız için 
doğru makineyi hızlı bir şekilde bulacaksınız.

Ø with G3Si4

Ø 5 mm

MIG/  MAG

TIG

MMA

Ø 1,0 mmØ 0,6 mm
100 A, 100%    175 A, 20%
100 A, 100%   200 A, 15%  
180 A, 100%      250 A, 35%
180 A, 100%      250 A, 35%
280 A, 100%      320 A, 40%
300 A, 100%      400 A, 40%
280 A, 100%      320 A, 40%
300 A, 100%      400 A, 40%
280 A, 100%          330 A, 40%
350 A, 100%          400 A, 60%
380 A, 100%          500 A, 50%

DIX PI GO 1156.M
DIX PI GO 1156.M PULS
DIX PI GO 2006.M
DIX PI GO 2006.M PULS
DIX PI 3006.M I
DIX PI 3506.M I
DIX PI 3006.M I PULS
DIX PI 3506.M I PULS
DIX PI 3006.M PULS
DIX PI 4006.M PULS
DIX PI 4606.M PULS

Ø 1,2 mm

Ø 1,6 mm

120 A, 100%          200 A, 25%
120 A, 100%         200 A, 25%
140 A, 100%         220 A, 30%
160 A, 100%         220 A, 30%
210 A, 100%         300 A, 35%
210 A, 100%         300 A, 35%

DIX TIG GO 1406.M HF
DIX TIG GO 1406.M HF PRO
DIX TIG GO 1806.M AC/DC
DIX TIG GO 1906.M HF
DIX TIG GO 2506.M AC/DC
DIX TIG GO 2506.M HF



1156.M 1156.M 
PULS

2006.M 2006.M 
PULS

3006.M I 3506.M I 3006.M I 
PULS

3506.M I 
PULS

3006.M 
PULS

4006.M 
PULS

4606.M 
PULS

1406.M 
HF

1406.M 
HF PRO

1806.M 
AC/DC

1906.M 
HF

2506.M 
AC/DC

2506.M
HF

1206.M 1106.M 
C

1306.M 1206.M 
C

KAYNAK PROSESLERİ MIG/MAG*, MMA,  TIG 
„LIFT“

MIG/MAG*, MMA, 
TIG „LIFT“ MIG/MAG*, MMA, TIG „LIFT“ MIG/MAG*, MMA, 

TIG „LIFT“ TIG*, MMA TIG*, MMA MMA*, TIG „LIFT“

Taşınabilir versiyon olarak mevcut mu? x x - - x x x

Kaynak akımı aralığı 10 - 175 A 10 - 200 A 10 - 250 A 10 - 320 A 10 - 400 A 10 - 320 A 10 - 400 A 10 - 330 A 10 - 400 A 10 - 500 A 5 - 200 A 5 - 200 A 5 - 220 A 5 - 220 A 5 - 300 A 5 - 300 A 5 - 150 A 5 - 150 A 5 - 180 A 5 - 180 A

Fazlar 1faz 3 faz 3 faz 3 faz 1 faz 1faz 3 faz 1 phase

Şebeke gerilimi 50/60 Hz 230 V +/-15% 400 V +/-15% 400 V +/-20% 400 V +/-20% 230 V +/-20% 230 V +/-20% 400 V +/-20% 230 V +/-20%
Ağırlık 16 kg 21 kg 41 kg 42 kg 42 kg 43 kg 35 kg 40 kg 44 kg 7,5 kg 15,5 kg 14 kg 19 kg 17,5 kg 4,2 kg 4,2 kg 6 kg 6,5 kg

Tel besleyici entegre entegre  entegre isteğe bağlı,
çift telli besleyici mevcut - - -

Su soğutma - isteğe bağlı isteğe bağlı isteğe bağlı - isteğe bağlı -

Sinerjik özellikler / Seçimi
parametreler x x x x - x x -

Yazılım DIX ARC DIX ARC DIX ARC DIX ARC 5 - - -
Özel proses - DIX ARC.COOL DIX ARC.COOL and DIX ARC.MEGA FAST/HIZLI 7 farklı özel proses - DIX ARC.COOL SPOT/SOĞUK NOKTA KAYNAĞI -

Anahtar fonksiyonu - - - - - x x -

PULSE/ Darbeli Ark -
PULSE, 

DUAL PULSE/
ÇİFT DARBELİ 

ARK
-

PULSE, 
DUAL PULSE/
ÇİFT DARBELİ 

ARK
- -

PULSE, 
DUAL 

PULSE/
ÇİFT 

DARBELİ 
ARK

PULSE, 
DUAL 

PULSE/
ÇİFT

DARBELİ 
ARK 

PULSE, 
DUAL PULSE/ ÇİFT DARBELİ ARK -

TIG PULSE
Darbeli Ark

  0,5 - 500 Hz

TIG PULSE/DARBELİ ARK 
0,5 - 2000 Hz -

Selüloz elektrotlar için uygun - - - - - - x - x - x - x

Giriş gücü @ I2 MAX kVA 8,1 9,7 10 10 13 17,8 17 23,7 19,6 25,5 31,2 8,5 8,5 6,5 6,0 9,6 9,1 7,6 7,9 11,3 11,3

Gecikmeli sigorta (leff) A 16 16 16 16 20 25 25 25 25 32 40 20 20 16 16 10 10 16 16 20 20

Güç faktörü / cos φ 0,63/0,99 0,64/0,99 0,74/0,99 0,74/0,99 0,87/0,99 0,92/0,99 0,66/0,99 0,70/0,99 0,62/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99 0,99 0,99 0,95/0,99 0,95/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99

Verimlilik derecesi 0,83 0,83 0,89 0,89 0,86 0,85 0,86 0,85 0,82 0,85 0,85 0,82 0,82 0,77 0,77 0,76 0,78 0,84 0,82 0,82 0,82

Açık devre voltajı V 60 60 60 60 63 63 63 63 62 70 70 88 88 100 100 100 100 88 103 88 12

Çalışma Döngüsü (40°C)

A 100% 100 100 180 180 280 300 280 300 280 350 380 120 120 140 160 210 210 100 90 110 100
A 60% 115 115 200 200 300 350 300 350 300 400 460 140 140 180 190 250 250 120 110 130 120
A X% 175 (20%) 200 (15%) 250 (35%) 250 (35%) 320 (40%) 400 (40%) 320 (40%) 400 (40%) 330 (40%) - 500 (50%) 200 (25%) 200 (25%) 220 (30%) 220 (30%) 300 (35%) 300 (35%) 150 (30%) 150 (20%) 180 (20%) 180 (20%)

Standartlar
EN 60974-1 · EN 60974-5

EN 60974-10
EN 60974-1 · EN 60974-5

EN 60974-10 EN 60974-1 · EN 60974-5 · EN 60974-10 EN 60974-1 · EN 60974-10 EN 60974-1 · EN 60974-3      
EN 60974-10 EN 60974-1 · EN 60974-3 · EN 60974-10 EN 60974-1 · EN 60974-10

Koruma sınıfı IP 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S 23 S 21 S 23 S

Yalıtım sınıfı H H H H H F

Boyutlar 500 x 220 x 425 mm 650 x 300 x 388 mm 660 x 290 x 515 mm 660 x 290 x 515 mm 390 x 135 x 300 mm 465  x 185  x 390 mm 495  x 185  x 390 mm 340  x 115  x 260 mm 390  x 135  x 300 mm

* Teknik veriler belirtilen ana kaynak işlemine karşılık gelir.

DIX PI GO.M DIX PI.M DIX TIG GO.M DIX GO.M

MIG/  MAG TIG MMA

S S S S S S S


