DINSE ¢ (@ DINSE

Uriin isimlerimize dayanarak, aradiginizi bir bakista

bulabilirsiniz: Hangi surecte kaynak yapabilirim? the

name Bizim ad navigator yardimi ile ihtiyaglariniz igin

dogru makineyi hizlt birsekilde bulacaksiniz. ©0,6 mm @ 1,0 mm

DIX Pl GO 1156.M
DIX Pl GO 1156.M PULS @ 1,2 mm
DIX PI GO 2006.M
DIX PI GO 2006.M PULS
DIX PI 3006.M |
DIX Pl 3506.M |

! e DIX PI 3006.M | PULS
DIX PI 3506M  PULS 8 1.6 mm
SiFTE R SveniIBiE karaltor : ' | ‘ DIX PI 3006.M PULS 30 A, 40%
zedir. DIX kisaltmasi, DINSE kalite L5 : g DIX PI 4006.M PULS 00 A, 60%

standartlarimizi temsil eder ve uzun modellerimiz DIX Pl 4606.M PULS 00 A, 50%
yillar boyunca tiim endiistri igin bir portatif makine-

referans noktasi olmustur. lerdir.

@ with G3Si4
% 60 calisma dongusin- / Pk
de 190 amper. Iigili per- ,/ M modellerimiz manu-

gorebilirsiniz. mistir.

DIXTIG GO 1406.M HF 200 A, 25%
DIX TIG GO 1406.M HF PRO 200 A, 25%
. DIX TIG GO 1806.M AC/DC 220 A, 30%

DIX TIG GO 1906.M HF 220 A, 30%
//
L
Bu noktada kaynak isleminizi segin.

// formans sinifini bir bakista // el kaypal icinigeiet:

DIXTIG GO 2506.M AC/DC 300 A, 35%
DIXTIG GO 2506.M HF 300 A, 35%

Temel elektrot cubuguna sahip Manuel y @2 mm 4 mm
Metal Ark (MMA) islemidir. Bu prosedir Urlin adinin son basamagi, 6zel islevler ve belirli 6zellikler
icin 0zel etiketleme yoktur. Tum DIX PI anlamina gelir. Bunlar yiksek frekansli atesleme (HF), dar- DIXGO 1106.M C
makineleri oncelikli olarak MIG / MAG‘da beli kaynak (PULSE) veya alternatif akim kaynagi (AC / DC) DIX GO 1206.M @5 mm
kaynak yapar. DIX TIG cihazlan TIG icerir. Ornegin, DIX GO.M C modellerimiz seliiloz elektrotlarin DIX GO 1206.M C
sureci icin 6zel olarak geligtiriimistir. kaynagi icin de uygundur. DIX GO 1306.M
FARKI SAGLAYAN DETAYLAR KULLANIMI KOLAY
Q3~SERV/C€ .. . L. .. - o
£ DINSE, tum kaynak islemi i¢in guvenilir ortaginizdir.
Bizimle iletisime geg¢in ve bugin kisisel danismanlik icin randevu alin!
Z% §' Sizinle birlikte uygulamaniz i¢in en iyi ¢c6zimu bulacagiz.
@"’ERFO\“‘“F
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MIG/MAG*, MMA, TIG |

KAYNAK PROSESLERI

Tasinabilir versiyon olarak mevcut mu?
Kaynak akimi araligi

Fazlar

Sebeke gerilimi 50/60 Hz

Agirlik

Tel besleyici

Su sogutma

Sinerjik 6zellikler / Segimi
parametreler

Yazilim
Ozel proses

Anahtar fonksiyonu

PULSE/ Darbeli Ark

Seliloz elektrotlar icin uygun
Girig glicu @ 12 MAX
Gecikmeli sigorta (I ;)

Glg faktorl / cos ¢
Verimlilik derecesi

Agik devre voltaji

Calisma Dongusu (40°C)

Standartlar
Koruma sinifi
Yalitim sinifi
Boyutlar

* Teknik veriler belirtilen ana kaynak islemine karsilik gelir.
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kVA

A 100%
A60%
A X%

1156.M
PULS

SLIFT®
X
10-175A 10-200 A
1faz
230V +/-15%
16 kg
entegre
X
DIXARC
PULSE,
DUAL PULSE/ |
CIFT DARBELI
ARK
8,1 9,7
16 16
0,63/0,99 0,64/0,99
0,83 0,83
60 60
100 100
115 115
175 (20%) 200 (15%)

EN 60974-1 - EN 60974-5
EN 60974-10

238
H
500 x 220 x 425 mm

2006.M 2006.M

PULS

MIG/MAG*, MMA,

250 (35%) 250 (35%)

EN 60974-1 - EN 60974-5
EN 60974-10

238
H
650 x 300 x 388 mm

|

| TIG ,LIFT®

‘ X

: 10- 250 A

| 3 faz

\ 400 V +/-15%

\ 21 kg

|

‘ entegre

: istege bagli

‘ X

|

| DIX ARC

: DIX ARC.COOL

| -

|

‘ PULSE,
DUAL PULSE/
CIFT DARBELI

| ARK

‘ -

|

| 10 10

| 16 16

' 0,74/0,99 0,74/0,99

: 0,89 0,89

| 60 60

| 180 180

! 200 200

|

|

|

|

|

|

3006.M |

3506.M |

3006.M |

PULS

3506.M |
PULS

MIG/MAG*, MMA, TIG ,LIFT*

10-320A 10-400A 10-320A

41kg

13
20
0,87/0,99
0,86
63
280
300

EN 60974-1 - EN 60974-5 - EN 60974-10 !
\

3 faz
400 V +/-20%

42 kg

42 kg

entegre

istege bagli

DIXARC

17,8
25
0,92/0,99
0,85
63
300
350

PULSE,
DUAL
PULSE/

CIFT
DARBELI
ARK

17
25
0,66/0,99
0,86
63
280
300

238

660 x 290 x 515 mm

10-400A

43 kg

DIX ARC.COOL and DIX ARC.MEGA FAST/HIZLI

PULSE
DUAL
PULSE/

CIFT
DARBELI
ARK

23,7
25
0,70/0,99
0,85
63
300
350

320 (40%) 400 (40%) 320 (40%) 400 (40%) | 330 (40%) -

!

3006.M 4006.M 4606.M
PULS PULS PULS

1406.M
HF

1406.M
HF PRO

MIG/MAG*, MMA,

|
\ . TIG*, MMA
| TIG ,LIFT
| - X
: 10-330A 10-400A 10-500A 5-200A 5-200A
| 3 faz 1 faz
| 400 V +/-20% 230 V +/-20%
. 35kg 40 kg 44 kg 7,5 kg
! istege bagl, )
! Gift telli besleyici mevcut
: istege bagli -
‘ X - X
|
\ DIX ARC 5 -
: 7 farkh 6zel proses -
‘ - - X
|
|
TIG PULSE

' DUAL PULSE%%'FSTEbARBELi ARK - Darbeli Ark
| 0,5-500 Hz
|
‘ - -
!
196 25,5 31,2 8,5 8,5
25 32 40 20 20
| 0,62/0,99  0,65/0,99  0,69/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99
: 0,82 0,85 0,85 0,82 0,82
62 70 70 88 88
280 350 380 120 120
300 400 460 140 140
\

500 (50%) 200 (25%) 200 (25%)

EN 60974-1 - EN 60974-3
EN 60974-10

[ 23S 23S
\ H H
660 x 290 x 515 mm 390 x 135 x 300 mm

EN 60974-1 - EN 60974-10

1906.M 2506.M

HF AC/DC

TIG*, MMA

5-220A 5-220A 5-300A
1faz 3 faz
230V +/-20% 400 V +/-20%

15,5 kg 14 kg 19 kg 17,5 kg

5-300A

istege bagli

X

DIX ARC.COOL SPOT/SOGUK NOKTA KAYNAGI

X

TIG PULSE/DARBELI ARK

0,5 - 2000 Hz
= X = X
6,5 6,0 9,6 9,1
16 16 10 10
0,99 0,99 0,95/0,99  0,95/0,99
0,77 0,77 0,76 0,78
100 100 100 100
140 160 210 210
180 190 250 250
220 (30%) 220 (30%) 300 (35%) 300 (35%)

EN 60974-1 - EN 60974-3 - EN 60974-10

238
F

465 x 185 x 390 mm 495 x 185 x 390 mm

1106.M
C

1306.M

MMA*, TIG ,LIFT*

5-150A 5-150 A 5-180A 5-180A
1 phase
230V +/-20%
4,2 kg 4,2 kg 6 kg 6,5 kg
- X - X
7,6 7,9 11,3 11,3
16 16 20 20
0,64/0,99 0,64/0,99 0,67/0,99 0,67/0,99
0,84 0,82 0,82 0,82
88 103 88 12
100 90 110 100
120 110 130 120
150 (30%) 150 (20%) 180 (20%) 180 (20%)
EN 60974-1 - EN 60974-10
218 238

340 x 115 x 260 mm 390 x 135 x 300 mm



